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La presente invention concerne un dispositif d'embou- 
teillage sous pression de gaz pour la mise en flacon de li- 
quides, presentant une double chaine de transport a recipi- 
ents et pouvant servir a la mise en flacon de liquides m€- 
dicaux. Plus particulierement, 1' invention concerne le 
genre de dispositif presentant une paire de chaines de 
transport concentriques , l'une interieure et 1' autre exte- 
rieure, deux plateformes desservies chacune par un mecanis- 
me d'embouteillage d'un liquide sous pression de gaz per- 
mettant de remplir les recipients places sur les plate- 
formes en y injectant un liquide avec un gaz sous pression. 

Les dispositif s d'embouteillage sous pression de gaz 
pour la mise en flacon de liquides fonctionnent par injec- 
tion sous pression du liquide dans un recipient rempli au 
prealable d'un gaz sous pression, par exemple d'un gaz 
inerte, tout en scellant l'ouverture du recipient avec une 
fermeture associee a la buse de remplissage. Par la suite, 
on pratique une ouverture de decompression ayant une sec-' 
tion d'ecoulement reduite pour permetrre 1 » echappement pro- 
gressif vers l'exterieur du gaz sous pression se trouvant 
a 1'intSrieur du recipient avant de retirer le recipient 
du dispositif de fermeture, de sorte que la pression a 
l'interieur du recipient est voisine de la pression atmos- 
pherique avant que l'ouverture ne soit retiree du disposi- • 
tif de fermeture. Un dispositif du type decrit presentant 
une double chaine de transport a recipients est dote d'un 
mecanisme permettant de regler l'ouverture et la fermeture 
independante de chaque valve des buses, interieure et exte- 
rieure, afin de realiser la caracteristique "pas de 
remplissage sans la presence d'un recipient" au cas on, 
pour une raison quelconque, seulement un recipient se 
Presenterait en-dessous d 'une paire de buses de remplissage, 
interieure et exterieure. En ce qui concerne les disposi- 
tif s classiques, un mecanisme de reglage distinct est 
conjugue a chacune des valves dans le but de realiser un 
reglage independant. En particulier, une valve exterieure 
est situee a une faible altitude et est conjuguee a son 
mecanisme d- ouverture et de fermeture de valve, tandis 
qu'une valve interieure est placee a une altitude plus 
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elevee et est conjuguee a un mecanisme d'ouverture et de 
fermeture de valve distinct. Ceci entrainait une construc- 
tion compliquee du mecanisme global d 1 actionnement de val- 
ves. Un dispositif de decompression conjugu§ au dispositif 
5 d f actionnement de valve est par ailleurs conjugue separe- 
ment a chacun des m^canismes de remplissage, I'un interieur 
et 1' autre exterieur, engendrant une complication de plus, 
et augmentant en outre les dimensions et le cout de 1' ins- 
tallation globale. 

10 On doit se rendre compte qu'un dispositif d'embouteil- 

lage sous pression de gaz pour la mise en flacon des li- 
quides injecte ces liquides sous pression de gaz dans les 
recipients, engendrant un risque accru, lorsqu'un reci- 
pient est casse, par rapport au dispositif d* embouteillage 

15 ne faisant pas appel a une injection sous pression de gaz. 
Par consequent, il est tres avantageux de r£aliser un 
appareillage supprimant completement la possibility d'un 
bris de bouteilles eventuel. Or, les dispositif s classiques 
pr£voient un espacement geometrique fixe entre les buses 

20 de remplissage et la paire de plateformes £ recipients sur 
lesquelles ceux-ci sont places pour les transporter selon 
une direction verticale, engendrant ainsi la possibility 
d'un bris de bouteille. En particulier, malgre que chaque 
paire de plateformes a recipients, inter ieure et exterieure, 

25 soient susceptibles d'etre deplacees ensemble vers le haut 
et vers le bas pendant leur f onctionnement normal permet- 
tant ainsi 1 1 utilisation en commun d'un el£vateur par la 
paire de plateformes, 1' espacement fixe entre la paire de 
plateformes et leurs buses de remplissage conjugu^es peut 

30 entralner des contraintes excessives exercees sur I'un des 
deux recipients repartis sur la paire de plateformes et 
places en-dessous de leurs buses correspondantes . Cela 
peut arriver lorsque les recipients jumeies n'ont pas les 
memes dimensions dd par exemple a un melange non inten- 

35 tionne de recipients de grandeurs differentes. Le bris de 
recipient resultant et 1 ' §claboussement concomittant du 
liquide a embouteiiler et du gaz sous pression dans 
1 1 environnement annulle la caracteristique "pas de remplis- 
sage sans la presence d'un recipient". Par consequent, il 
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est tout aussi important de prendre des dispositions pour 
eviter^le bris des recipients que d' assurer la caracteris- 
tique "pas de remplissage sans la presence de recipient". 
L' objet de la presente invention est de produire un 
5 dispositif d'embouteillage sous pression de gaz pour la 
mise en flacon des liquides,, presen tant une double chalne 
de transport a recipients et comprenant une paire de meca- 
nismes d'embouteillage, interieur et exterieur, hautement 
modularise et de construction simplifiee, limitant ainsi 
lO le nombre de pieces constitutives . 

Un autre objet de la presente invention est de reali- 
ser la caracteristique "pas de remplissage sans la presen- 
ce d'un recipient" empechant l'ouverture d' une valve 
lorsqu'il n«y a pas de recipient place sur la plate-forme 
correspondante, par 1 ■ amenagement d'un mecanisme d'actionne- 
ment de valve simplifiS conjugue a une paire de mecanismes 
d'embouteillage, interieur et exterieur. 

Un autre objet de la presente invention est de produire 
un dispositif d'embouteillage sous pression de gaz pour la 
mise en flacon des liquides, presentant une double chaine 
de transport a recipients, empechant le bris de recipients 
dans le but d- assurer la caracteristique "pas de remplis- 
sage sans la presence d'un recipient", mais empechant en 
meme temps et de toute fagon 1 ' eclaboussement vers 1- exte- 
rieur du liquide a injecter et du gaz sous pression conju- 
gue. 

Un objet supplementaire de la presente invention est 
de produire un mecanisme de decompression permettant d'eva- 
cuer le gaz sous pression se trouvant dans le recipient 
30 rempli, ce mecanisme etant d'une construction simplifiSe ' 
grace a son association avec une paire de mecanismes d'em- 
bouteillage, interieur et exterieur. 

Les objets cites ci-avant et d'autres objets, ainsi 
que d'autres caracteristiques et avantages de la prgsente 
35 invention apparaltront a la description qui va suivre d'un 
exemple de realisation et en se referant aux dessins anne- 
xes , sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan d r un dispositif d'em- 
bouteillage sous pression de gaz pour les liquides, presen- 
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tant une double chalne de transport a recipients selon la 
presente invention et mettant en evidence tout particu- 
li§rement les postes de chargement et de dechargement de 
1 1 installation, ces postes assurant le chargement et le 
5 dechargement des recipients sur les platef ormes ; 

la figure 2 est une vue de face, partiellement en 
coupe, d'une paire de chaines de platef ormes a recipients, 
l'une inter ieure et 1' autre exterieure, et de deux me- 
canismes d 1 embouteillage situes juste au-dessus des plate- 
10 formes; 

la figure 3 est une vue laterale du m£canisme d 1 embou- 
teillage represents sur la figure 2, 

la figure 4 est une coupe selon la ligne IV- IV de la 
figure 2; 

15 la figure 5 est une coupe selon la ligne V-V de la 

figure 2; 

la figure 6 est une vue laterale de 1 ' assemblage repre- 
sents sur la figure 5; 

la figure 7 est une coupe semblable £ celle de la 
20 figure 5, representant un autre mode de realisation du 
micanisme de decompression selon la presente invention; 

la figure 8 est une coupe selon la ligne VIII- VIII de 
la figure 7; et 

la figure 9 est une vue de face, partiellement en 
25 coupe, d'un autre mode de realisation du mScanisme de valves 
a remplissage. 

En se rSferant a la figure 1, on voit la representation 
d f un dispositif de remplissage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon des liquides, prSsentant une double 

30 chalne de transport a recipients A et B. Les recipients 
vides sont charges sur les deux chaines par l'interme- 
diaire de roues Stoilees lOl et 102 respectivement , tandis 
que les chaines de transport £ recipients sont surelev£es 
en direction des buses de remplissage pendant le transport 

35 des recipients, ce dans le but de remplir ceux-ci d*un 
gaz sous pression et d'un liquide, apres quoi les reci- 
pients remplis sont dechargSs par 1 ' intermediaire des 
roues etoiiees 103 et 104 . Afin d 1 assurer un chargement 
en douce des recipients sur la chalne interieure A a plate- 
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formes a recipients, des plateaux auxiliaires 105 sont 
amenaggs au voisinage des roues dentSes lOl et 103, afin 
d'eviter toute interference avec la chaine exterieure a 
plateformes a recipients. 

En se referant a la figure 2, on voit la representa- 
tion d 'un reservoir de liquide 1 concu de maniere a Ster 
anim€ d'un mouvement de rotation autour d'un axe O con- 
jointement avec les chalnes A et B des plateformes a re- 
cipients, un certain nombre de tubages 2 sont montes sur 
la parol peripherique exterieure du reservoir et sont 
repartis sur la portion de circonf erence espaces d'un 
increment d' angle donne. Chaque tubage 2 renferme une paire 
de portions cylindriques creuses 2a et 2b espacees verti- 
calement et disposees. radialement, ainsi qu'une paire de 
portions cylindriques creuses 2c et 2d verticales reliant 
integralement les extermites radiales in terieures et ex- 
terieures des portions cylindriques 2a et 2b. L 'extremite 
interieure des portions radiales 2a et 2b est munie d'une 
fixation 2e qui sert a fixer les portions respectives 2a 
et 2b sur la parol peripherique du reservoir 1. Comme le 
montre la figure 4 , la portion radiale superieure 2a est 
munie d'une ouverture 2f qui communique avec la partie 
superieure du reservoir 1 grace a 1' ouverture la pratiquee 
dans la parol du reservoir 1, tandis que la portion ra- 
diale inferieure 2b communique avec la region inferieure 
du reservoir 1 d'une maniere analogue. Par consequent ,un 
liquide contenu dans le reservoir 1 pgnetre a travers la 
Portion radiale inferieure 26 dans les portions verticales 
2c et 2d jusqu'a accuser le meme niveau que celui a l'inte- 
rieur du reservoir 1. D'autre part, un gaz sous pression 
introduit dans l'espace superieur du reservoir 1, dans le 
but de mettre le liquide s'y trouvant sous pression, 
penetre dans la partie superieure des portions 2c et 2d ver- 
ticales grace a la portion radiale superieure 2a. Une buse 
de remplissage sous pression de gaz , non representee sur 
la figure et pouvant etre d'une construction quelconque 
connue, est amenagSe dans chacune des portions verticales 
2c et 2d. 

Chacune des buses de remplissage renferme un mecanisme 
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d'actionnement en valve. En particulier, et en se ref§rant 
a la figure 4, un arbre de rotation 3 est amenage en posi- 
tion de rotation dans la portion radiale 2a de chaque tu- 
bage 2, son extremity exterieure se prolongeant au-deia de 
5 la portion radiale 2a. Un bras en fourche 4 est fixe sur 
l'extremite interieure de 1' arbre de rotation 3 et action- 
ne une valve 5 conjuguee a la buse de remplissage inte- 
rieure, tandis qu'une came 6 est amenagee en position ri- 
gide sur l'extremite exterieure de l 1 arbre de rotation 3 
lO susceptible d'imprimer a celui-ci un mouvement de rotation. 
Le second arbre de rotation 7 est telescope en position de 
rotation surl'arbre de rotation 3, l'une de ses extremi- 
ty etant situSe a 1' inter ieur de la portion radiale 2a, 
alors que 1' autre extr£mite se prolonge au-dela de cette 
15 portion 2a. L'extremite interieure de 1' arbre de rotation 
7 est munie d'un bras en fourche 9 conjugue a une valve 8 
appartenant a la buse de remplissage. Une came lO est ame- 
nagee en position rigide sur l'extremite exterieure de 
1' arbre de rotation 7. Ainsi, les cames 6 et 10 peuvent 
20 imprinter un mouvement de rotation independant a chacun des 
arbres de rotation 3 et 7 , rotation qui couvre une plage 
d' angle donnee. C'est ainsi que les bras 4 et 9 permettent 
le reglage independant de l'ouverture des valves 5 et 8 < 
conjuguees aux buses de remplissage, l'une interieure et 
25 1' autre exterieure. 

L'actionnement des valves 5 et 8 est provoque par un 
mecanisme de detection qui detecte la presence ou 1' absence 
d'un recipient se trouvant ou ne se trouvant pas en-dessous 
des buses de remplissage rspectives. Plus en detail, cha- 
30 que tubage 2 est muni d'une paire de tiges 11a et lib de- 
plagables dans le sens vertical et situees aux c6tes 
opposes de chacune des portions verticales individuelles 
2c et 2d espacees entr'elles, vu de leur direction de ro- 
tation. Les organes de guidage 12a et 12b pour les orifices 
35 des bouteilles relient les extremites inferieures de cha- 
que paire de tiges 11a et lib, alors que deux galets, 13a 
et 13b sont amenages sur les extremites superieures de 
chaque paire de tiges. Un support-palier 14 est fixe de 
maniere rigide sur un cadre fixe du dispositif d' embouteil- 
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lage, dans lequel est amenage en position de rotation un 
arbre creux 15b, qui a son tour renfenne un arbre 15a ame- 
nage en position de rotation. Les bras 16a et 16b sont ame- 
nages de maniere fixe, chaoun sur 1-une des extremites 
■ des arbres 15a et 15b. Les organes de guidage 12a et 12b - 
les tiges lla et lib et les galets 13a et 13b constituent 
les deux mecanismes de guidage independants 17a et 17b 
aotxonnes par les recipients respectifs. Les bras 16a et 
16b ne sont pas actionnes par leurs mecanismes de guidage 
con.ugues respectifs 17a ou 17b, chague fois que. ces der- 
nrers sont dans leur position inferieure. Par centre, lors- 
que les mecanismes de guidage independants 17a et 17b sont 
deplaces vers le haut dans le sens de leur position supe- 
rreure par les recipients correspondants 17a et 17b les 
deux bras 16a et 16b connaissent chacun un mouvement angu- 
laxre cause par les galets 13a et 13b associes aux bras 
respectifs, mouvement qui se fait selon la fleche a repre- 
sentee sur la figure 3. 

L' autre extremite des arbres 15a et 15b est munie 
des bras 19a et 19b fixes de maniere rigide et dont 
1' extremite libre est reliee a 1'une des extremites des 
tiges de connection 20a et 20b. L * autre extremite des tiges 
de connection 20a et 20b est reliee a 1-une des extremites 
des bras d • actionnement 22a et 22b qui sont fixes en posi- 
tron de pivotement sur 1« arbre 21, celui-ci etant amenage 
de maniere rigide sur le cadre fixe du dispositif . Les 
bras d- actionnement 22a et 22b sont disposes de maniere a 
pouvoir actionner les cames 6 et 10, respect ivement , du 
mecanisme d ■ actionnement de valves, de sorte que lorsque 
les bras 16a et 16b sont animes, par les galets respectifs 
13a et 13b, d'un mouvement angulaire dans le sens de la 
flSche a representee sur la figure 3 ce mouvement est 
transmis par 1 • intermediate des arbres 15a et 15b, par 
les bras 19a et 19b et par les tiges de connection ' 2 Oa et 
20b. ceci permet d'entrainer chacun des bras d ■ actionnement 
22a et 22b dans le sens indique par la fleche b, de sorte 
que ces bras d ■ actionnement 22a et 22b actionnent les cames 
6 et lO, respectivement. 

Les figures 5 et 6 representent un mecanisme de 
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decompression conjugue au mecanisme d 1 actionnement et de 
reglage de valves decrit ci-avant.. Un bloc a valves desig- 
ns par le chiffre 24 est amenage de maniere £ relier les 
extremit§s inferieures des portions verticales 2c et 2d* 
5 Une paire de passages 25a et 25b conjugues aux buses de 

remplissage, l'une inter ieure et 1* autre exterieure, situes 
£ l'int^rieur du bloc £ valves 24 accueille les buses de 
remplissage de liquide ou d' injection de gaz respectives 26a 
et 26b. Comme dans le cas classique, une valve h liquide 

10 (non representee) , vue de la buse de remplissage, est situee 
au-dessus des passages 25a et 25b. L'ouverture de chacun 
des recipients 17a et 18b est fermee par ±>outissage sous 
pression contre la surface inferieure du bloc £ valves 24 
ou contre la capsule destinee & obturer 1' orifice de la 

15 bouteille et portee par 1 1 organe de guidage 12a ou 12b 

dispose en contre-bas du bloc de valves 24. Ainsi, lorsque 
les recipients 17a et 17b sont remplis de liquide, . et que 
les valves S. liquide correspondantes sont f erm§es , un gaz 
sous pression est introduit dans l'espace non rempli i. 

20 l'interieur des recipients 18a et 18b, ainsi que dans les 
passages 25a et 25b. 

Le mecanisme de decompression sert au degagement pro- 
gressif vers l'exterieur du gaz renferme sous pression, 
et il comprend essentiellement une paire de valves de 

25 decompression 27a et 27b susceptibles de fermer et d'ou- 
vrir des passages de decompression, un arbre 28 qui ac- 
tionne simultanement les valves de decompression, et une 
came 29 permettant d'actionner 1* arbre 28 du mecanisme de 
decompression. Le passage de decompression renferme une 

30 paire de passages a orifice 30a et 30b donnant acc£s aux 
passages respectifs 25a et 25b, une paire de chambres 31a 
et 31b en communication avec les passages £ orifice res- 
pectifs et avec les ressorts d'accueil 35a et 35b y loges, 
une paire d'ouvertures 33a et 33b disposees radialement et 

35 situees dans un organe cylindrique 32, fixe au bloc & 
valves 24, et un aiesage axial 34 amenage dans 1* organe 
cylindrique 32. Les valves de decompression 27a et 27b 
sont amenagees dans les ouvertures 33a et 33b avec un cer- 
tain jeu, et elles sont obligees par les ressorts 35a et 
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3 5b de maintenir 1 1 une de leurs extremites dans l'alesage 
34. Dans ces conditions, les extremites interieures des 
valves de decompression 27a et 27b s'appuient contre les 
sieges de valve correspondants amenagis dans les. ouver- 
5 tures 33a et 33b, de mani£re a fermer les passages de 
decompression. 

La came 29 a la forme, d'un secteur dont la pointe est 
fixee en position de pivotement sur le bloc a valves 24 
gr^ce a la cheville 36, la surface arriere de la came fai- 
10 sant fonction de surface de came 2 9a. L'arbre 28 du decom- 
presseur est amenage en position de coulissage a 1 1 intg- 
rieur de l'alesage 34, et il est oblige par un ressort 3 7 
de maintenir son extremite libre en contact elastique 
avec la surface de came 29a. A deux endroits donnes sur 
15 sa longueur, l'arbre 28 du decompresseur est muni d'une 

paire de cames 28a et 28b actionnant les valves de decom- 
pression 27a et 27b, respectivement . 

En se r§ferant de nouveau aux figures 1 et 2, on va 
maintenant decrire les caracteristiques de construction des 
20 plateformes a recipients 40a et 40b et du mecanisme utilise 
pour deplacer ces plateformes vers le haut er vers le bas . 
La figure 2 represente une table de rotation 50 congue 
pour tourner autour de l'axe O conjointement avec le re- 
servoir a liquide 1. Un cylindre 51 est amenage verticale- 
25 ment a travers la table de rotation et est relie avec 

celle-ci de mani^re a §tre deplagable verticalement . Une 
tige de guidage 52 est amenagee a l'interieur du cylindre 
51 et est reliee a une partie de la table de rotation 50. 
La tige est munie d'un passage d'air 54 axial alimente 
3o d'air comprime provenant d'un tuyau a air 53. 

L' extremite super ieure du cylindre 51 est munie d'une 
paire de manchettes de guidage 55a et 55b, dont chacune 
est munie a l'interieur d'une manchette coulissante 57a et 
57b, respectivement, les surfaces d^finies par les extre- 
3 5 mites superieures de celles-ci etant concues comme plate- 
formes a recipient 40a et 40b. Deux manchettes de guidage 
58a et 58b dont les extremites interieures sont fermees 
sont amenagees a l'interieur des manchettes coulissantes 
57a et 57b, respectivement et sont reliees de maniere fixe 
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au cylindre 51. Les manchettes 58a et 58b communiquent 
avec le cylindre 51 par les passages 59a et 59b. De cette 
maniere, les manchettes coulissantes 57a et 57b sont for- 
esees de se deplacer vers le haut suite a la sollicitation 
5 par de l'air comprime injecte dans le cylindre 51. La li- 
mite superieure de leur course est donnee par le contact 
des manchettes de guidage 68a et 68b avec les aretes 61a 
et 61b des extr£mites inferieures des tiges 60a et 60b 
fixees aux manchettes coulissantes 57a et 57b respective- 
lO ment . 

L'extr^miti inferieure du cylindre 51 est munie d'un 
galet 64 fixe en position rigide et qui entre en contact 
avec une surface de came 65 amenag§e dans la surface peri- 
pherique de 1 1 extremite inferieure d'un cylindre. Etant 

15 donne que le cylindre 51 est force de se deplacer vers le 
haut sous 1' influence de la pression de l'air comprint, il 
se deplace verticalement vers le haut et vers le bas en 
accord avec la geom^trie de la surface de came 65, lorsque 
celle-ci est animee d'un mouvement de rotation. 

20 La plateforme a reservoir 40b constituant la chalne 

ext§rieure B est munie d'un galet 66 amenage sur un arbre 
horizontal se prolongeant de 1' extremite inferieure de la 
tige 60b de la plate-forme et entrant en contact avec 
une came 68 situ§e sur le cadre fixe 67. La position de la 

25 came 68 par rapport au plateau de d£gagement 105 est telle 
que, lorsque la plateforme a recipient 40b est arriv£e a 
la position correspondant a celle du plateau de d£gagement 
105, elle entre en contact avec le galet 66, engendrant par 
ia un mouvement force vers le bas de la tige 60b, de la 

30 manchette coulissante 57b et de la plateforme a r§servoir - 
40b, de sorte qu'il n'y ait pas d ' interaction entre la 
plateforme a recipient 40b et le plateau auxiliaire 105. 

Pendant le fonctionnement du dispositif , les recipients 
places sur chacune des plateformes a recipients 40a et 40b 

3 5 se d€placent selon une trajectoire courbe, pendant que le 
reservoir a liquide 1 et la table de rotation 50 sont 
animus d'un mouvement de rotation. En meme temps, ils se 
deplacent egalement vers le haut et vers le bas grace au 
mouvement vertical du cylindre 51 pendant la rotation en 
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question. Plus en detail, le cylindre 51 est oblige a se 
deplacer vers le haut suite a la sollicitation exercee par 
l'air comprime , et la position superieure de sa source 
est determine par la surface de came 65. La surface de came 
5 65 definit la position superieure du niveau sur-€leve rea- 
lise aux postes d'embouteillage, ce qui fait que les plate- 
formes a recipient 50a et 50b, ainsi que les recipients 
18a et 18b se deplacent vers le haut en direction des buses 
de remplissage (ces dernieres n'etant pas representees). Par 
10 consequent, les mecanismes de guidage 17a et 17b actionnes 

par le recipient correspondant sont pousses vers le haut par 
les recipients respectifs 18a et 18b, ce qui entraine que 
les galets 13a et 13b des mecanismes 17a et 17b sont amenes 
dans une position telle qu'ils entrent en contact avec les 
15 bras 16a et 16b tout en leur imprimant un mouvement de rota- 
tion selon le sens de la fleche a representee sur la fi- 
gure 3. Ainsi, les bras d • actionnement 22a et 22b sont 
animSs d'un mouvement angulaire dans le sens de la fleche 
b representee sur la figure 3, de maniere a entrer en con- 
tact avec les cames correspondantes 6 et lO. Ceci occasion- 
ne un mouvement angulaire des cames- 6 et lO selon le sens 
de la fleche c representee sur la figure 3, permettant de 
communiquer le mouvement de rotation des cames 6 et lO aux 
bras en fourche 4 et 9 grace aux arbres de rotation 3 et 7 , 
25 ce qui entraine l'ouverture des valves respectives des 

buses de remplissage, interieure et exterieure. L' operation 
de remplissage du liquide se fait selon un processus connu, 
mais il faut bien se rendre compte que chaque recipient est 
initialement rempli d'un gaz sous pression, par exemple 
30 d'un gaz inerte, avant le remplissage du recipient par le 
liquide. Lorsque 1 'operation d'embouteillage est terminee, 
les cames 6 et lo s'appuient contre des cames fixes, non 
representees ici, leur imprimant un mouvement de rotation 
dans le sens inverse de celui indique par la fleche c, fer- 
35 mant ainsi chacune des valves, respectivement. 

Lorsque, pour une quelconque raison, une des plate- 
formes des paires de plateformes a recipients 40a et 40b 
n'est pas munie d'un recipient, a titre d'exemple, si le 
recipient 18 n'est pas place sur la plateforme 40a, 



20 
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1* operation d' embouteillage decrite ci-avant se realise 
neanmoins tout B. fait normalement en ce qui concerne le 
recipient 18b , cependant le deplacement vers le haut de la 
plateforme 40a ne peut pas actionner le mecanisme de gui- 
5 dage 17a correspondant f celui-ci etant pas voie de conse- 
quence incapable de realiser une interaction entre le 
galet 13a et le bras 16a* Par consequent, le bras d'ac- 
tionnement 22a reste fige dans sa position initiale dans 
laquelle il est incapable d 1 interagir avec la came 6, 
10 celle-ci passsant a cote de la came d ' actionnement 22a 
sans ouvrir la valve, empechant ainsi 1 ' eclaboussement 
de liquide et de gaz . En d'autres termes, on a realise la 
caracteristique "pas de remplissage sans la presence d'un 
recipient" . 

15 Lorsque des recipients ayant des tallies differentes 

sont places sur la paire de plateformes recipient 40a et 
40b, et que les mecanismes de guidage 17a et 17b corres- 
pondants exercent des contraintes mecaniques exagerees sur 
1'un des recipients, ces contraintes soot annullees grace 

20 i. un deplacement eiastique vers le bas de la plateforme 
concernee, dans la mesure ou les plateformes sont main- 
tenues en position de maniere eiastique par le cylindre 51 
sous 1' action de la pression d'air comprint^. De cette 
maniere, tout accident tel que le bris d'un recipient est 

25 prevenu, tout en assurant 1' operation d 1 embouteillage . 

Lorsque 1 ' operation d 1 embouteillage est terminee, 
I'avancement angulaire subsequent du reservoir 1 deplace la 
came 29 du mecanisme de decompression de maniere angulaire, 
suite £ son interaction avec une came fixe (non representee 

30 ici) . C'est alors que l'arbre 28 du decompresseur est force 
vers la gauche, tel qu'o'n peut le voir sur la figure 5, par 
1» action de la surface de came 29a s'exercant contre la 
resilience du ressort 37, d 1 ou il resulte que les valves de 
decompression 27a et 27b se trouvant en contact avec les 

35 cames 28a et 28b situees sur 1 1 arbre 28 du d§compresseur 
sont d§plac£es en s'opposant H la resilience des ressorts 
35a et 35b, ouvrant ainsi les passages de decompression. 
Par voie de consequence, le gaz sous pression elev§e res- 
tant enferme dans l'espace libre superieur des recipients 
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18a et 18b, ainsi que dans les passages 25a et 25b est 
degage progressivement, son debit etant restreint par les 
passages des orifices 30a et 30b et de soret que la pres- 
sion a 1' interieur des recipients 17a et 17b decrolt 
5 progressivement pour atteindre celle de la pression atmos- 
pherique . 

Lorsque la pression a 1 ' interieur des recipients 18a et 
18b se rapproche de la pression atmospherique ou lorsqu 1 - 
elle atteint celle-ci, les recipients sont deplaces vers le 

10 bas par les plateformes 40a et 40b et sont degages du dispo- 
sitif d'embouteillage. Pendant ce temps-la , la came 29 est 
ramenee a sa position initiale par la came fixe (non repre- 
sentee ici) , entrainant en m§me temps 1 1 arbre 28 du decom- 
presseur, ainsi que les valves de decompression 27a et 27b 

15 dans leur position initiale, ce qui ferine le passage de 
decompression . 

Le mode de realisation decrit ci-avant prevoit que le 
mouvement de rotation de la came 29 est occasionne par un 
mouvement axial de 1' arbre 28 du d^compresseur, Toutefois, 

20 le mouvement axial de 1' arbre 28 du decompresseur peut 

etre directement realise sans le concours de la came 29, ce 
grace a 1 • amenagement d'une came fixe couvrant une plage 
angulaire donnee. 

Par contre, sur les figures 7 et 8 , 1' arbre 28 du de- 

2 5 compresseur est amenage en position de rotation dans 

l'organe cylindrique 32 faisant fonction de palier, et il 
est muni d'une part de la came 29 fix£e en position rigide 
et d' autre part d'une paire de surfaces de came circonfe- 
rentielles 28a et 28b amenagees sur 1« arbre 28 du decom- 

30 presseur. Cette disposition entraine que le mouvement de 
rotation de 1" arbre 28 du decompresseur regie l'ouverture 
et la fermeture des valves de decompression 27a et 27b • 

La figure 9 represente un mecanisme modifie d'actionne- 
ment de valves permettant un reglage independant des buses 

35 de remplissage 23a et 23b, respect ivement selon la presence 
ou 1' absence de recipients, ces buses etant situees a 
1' interieur du reservoir L. 

Le mode de realisation decrit ci-avant prevoit 1" utili- 
sation d'un dispositif mevanique afin de regler la position 
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des bras d'actionnement 22a et 22b, reglage qui se fait 
selon la presence ou 1* absence des recipients 18a et 18b. 
Toutefois f un tel reglage peut etre realise en reliant les 
bras d'actionnement 22a et 22b, ou tout autre organe 
5 d'actionnement similaire, avec des solenoides correspon- 
dants, ces solenoides etant mis sous tension electrique 
ou non, par des interrupteurs de fin de course actionnes" 
par les galets 13a et 13b, ou avec des phototubes pouvant 
detecter directement la presence ou 1 1 absence des reci- 

10 pients 18a ou 18b. 

Afin de realiser le transport vertical elastique des 
plateformes recipient 40a et 40b, on peut utiliser des 
ressorts a la place de l'air comprimee, ou con jointement 
avec de l'air comprime. Cependant, le dispositif decrit 

15 ci-avant est avantageux en ce qu'il est d'une construction 
simplifiee. De m§rae, le cylindre 51 constituant un organe 
eievateur peut etre deplace vers le haut grSce £. un res- 
sort. Par ailleurs, une came £ rainures peut etre employee 
pour realiser le deplacement vertical de 1' organe eieva- 

20 teur. Le mode de realisation decrit ci-avant prevoit 

1 1 amenagement d'un mecanisme de guidage servant au deplace- 
ment vers le bas de la chaine exterieure 5. plateformes a 
recipients 40b au voisinage des plateaux auxiliaires 105 , 
ce mecanisme de guidage etant destine a assurer le charge- 

25 ment et le dechargement en douce de la chaine exterieure. 
Toutefois, 1 ' amenagement d'un tel mecanisme n'est pas une 
caract6ristique essentielle. A titre d'exemple, les plate- 
formes & recipients 40b peuvent §tre placees a une alti- 
tude moins eievee que les plateformes i. recipients 40a. 

30 De plus, les plateaux auxiliaires 105 peuvent etre suppri- 
mes , grace a 1 1 amenagement d'une paire de plateformes rec- 
tangulaires contiguees, de maniere £ ce qu'on peut charger 
un recipient sur la plateforme inter ieure apr§s 1' avoir 
fait glisser sur la plateforme exterieure. 

35 Albrs que 1' invention presente a ete decrite en se 

referant a certains modes de realisation particuliers , bien 
entendu diverses modifications peuvent etre apportees par 
l'homme de l'art, et done 1' invention ne se limite pas aux 
modes de realisation specif iques deer its ci-avant, mais 
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elle est uniquement definie par les revendications 
annexe . 



BNSDOCID: <FR 2444001 A1 _l_> 



+ 



2444001 



REVEND ICAT IONS 

1. Le dispositif d ' embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides, presentant une double chalne 
de recipients et renfermant une paire de chalnes concentri- 

5 ques £ plateformes a recipient, I'une peripherique et 1' autre 
anti-peripherique , et renfermant un ensemble de paires de 
mecanismes de remplissage sous pression de gaz pour l f injec- 
tion du liquide situes directement au-dessus des plate- 
formes a reservoir correspondantes, caracterise en ce que 

lO chaque paire de mecanismes de remplissage, dont un periphe- 
rique et un anti-peripherique , renferme une paire de meca- 
nismes de detection de recipients travaillant independamment 
l'un de 1" autre et reagissant £ la presence d'un recipient 
place sur chacune des plateformes & recipients, periph§ri- 

15 que et anti-peripherique; une paire de mecanismes d'actionne- 
ment de valves travaillant independamment l'un de 1 ' autre et 
reagissant au mecanisme de detection conjugue par l'ouver- 
ture ou la fermeture d'une valve de remplissage conjuguee M 
l'un des mecanismes de la paire de mecanismes de remplis- 

20 sage;et un mecanisme de decompression permettant le degage- 
ment d'un gaz sous pression contenu dans un recipient rempli, 
le mecanisme d' actionnement de valve renfermant d'une part 
un arbre de rotation dont le mouvement ouvre ou ferme l'une 
des valves de et d' autre part un arbre de rotation co-axial 

25 entourant le premier et dont le mouvement ouvre ou ferme 
1' autre des deux valves d' injection. 

2. Le dispositif d ' embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides selon la revendication 1, ca- 
racterise en ce que chacun des mecanismes de la paire de me- 

30 canismes de detection de recipients renferme un galet coiigu 
pour Stre pousse vers le haut par un recipient place sur 
une plateforme a recipient lorsque cette derniere est sou- 
mise a un mouvement vertical , les galets etant concus pour 
cooperer par contact avec des cames situees sur l'un et 

35 1' autre des arbres de rotation du mecanisme d' actionnement 
de valve par le biais de dispositif s d ' interaction fixes 
sur un cadre stationnaire. 

3. Le dispositif d ' embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides selon la revendication 1 ou 2 , 
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caracterise en ce qu'une paire de plateformes a recipients, 
l'une peripherique, 1 ' autre anti-peripherique , est portee 
par un organe d' elevation commun de maniere a permettre 
leur (Replacement elastique vers le bas. 
5 4. Le dispositif d ' embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides selon la revendication 3, ca- 
racterise en ce que chacune des plateformes & recipient est 
portee de maniere elastique par un organe d' elevation grace 
a la pression exercee par de l'air comprime. 
10 5. Le dispositif d' embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides, presentant une double chaine 
de recipients et renfermant une paire de chaines concentri- 
ques a plateformes a recipient, I'une peripherique et l 1 autre 
anti-peripherique, et renfermant un ensemble de paires de 
15 mecanismes de remplissage sous pression de gaz pour. 1' injec- 
tion du liquide situes directement au-dessus des plateformes 
a reservoir correspondantes , caracterise en ce que chaque 
paire de mecanismes de remplissage renferme une paire de 
mecanismes de detection de recipients travaillant indepen- 
20 damment l'un de l 1 autre et reagissant a la presence d'un 
recipient plac<§ sur chacune des plateformes a recipient, 
l'une peripherique, 1' autre anti-peripherique; un mecanisme 
d'actionnement de valve reagissant aux mecanismes de detec- 
tion respectifs travaillant independamment pour I'ouverture 
25 ou la fermeture d'une valve de remplissage, l'une periphe- 
rique, 1' autre anti-peripherique; un mecanisme de decom- 
pression permettant le d^gagement d'un gaz sous pression 
contenu dans un recipient rempli, le mecanisme de decom- 
pression renfermant un arbre de decompresseur commun a une 
30 paire de buses de remplissage, l'une peripherique, 1 ' autre 
anti-peripherique; et une paire de cames amenagees sur 
1' arbre de decompresseur et entrant en contact avec une 
paire de valves de decompression, respectivement , dont le 
mouvement ouvre ou ferme un. passage de decompression conju- 
35 gue a chacune des buses de decompression, ce ■ mouvement de 
1* arbre de decompresseur etant un mouvement ro tat if ou 
coulissant ayant pour effet d'actionner simultanement la 
paire de valves de decompression par 1 ' intermediaire des 
cames. 
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6. Le dispositif d 1 embouteillage sous pression de gaz selon 
la revendication 5, caract^rise en ce que le mouvement rota- 
tif ou coulissant de 1 1 arbre de decompression est produit 
par une came positionnee de maniere a cooperer efficacement 

5 avec 1' arbre de decompresseur et un mecanisme d 1 interaction 
amenage sur un cadre stationnaire et servant a actionner la 
came . 

7. Le. dispositif d 1 embouteillage sous pression de gaz pour 
la mise en flacon de liquides, presentant une double chaine 

lO de recipients et renfermant une paire de chaines concen- 
triques a plateformes h recipient, l'une peripherique et 
1 1 autre anti-peripher ique , et renfermant un ensemble de 
paires de mecanismes de remplissage sous pression de gaz 
pour 1' injection du liquide situes directement au-dessus 

15 des plateformes £ reservoir correspondantes , caracteris§ 

en ce que chaque paire de mecanismes de remplissage, dont un 
peripherique et un anti-peripher ique , renferme une paire de 
mecanismes de detection de recipients travaillant indepen- 
damment I'un de 1' autre et reagissant la presence d'un 

20 recipient place sur chacune des plateformes a recipients, 

peripherique et anti-periph^rique; un mecanisme d'actionne- 
ment de valve reagissant 3. chacun des mecanismes de detec- 
tion et assurant de manidre independante l'ouverture et la 
fermeture de deux valves, l'une peripherique, 1 1 autre anti- 

25 peripherique; un mecanisme de decompression permettant le 
degagement vers I'exterieur d'un gaz sous pression contenu 
dans un recipient rempli, le mecanisme d 1 actionnement de 
valve renfermant d'une part un arbre de rotation dont le 
mouvement ouvre ou ferme l'une des valves de remplissage 

30 et d f autre part un arbre de rotation co-axial entouraat le 
premier et dont le mouvement ouvre ou ferme 1* autre des 
deux valves de remplissage, le mecanisme de decompression 
renfermant un arbre de decompresseur commun aux buses de 
remplissage, l'une peripherique, 1' autre anti-peripherique; 

35 et une paire de surfaces de came amenag€es sur 1' arbre de 
decompresseur et entrant en contact avec une paire de 
valves de decompression qui ouvrent ou ferment un passage 
de decompression amenage dans chacune des buses de remplis- 
sage, un mouvement rotatif ou coulissant de 1' arbre de 
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decompression ayant pour effet d'actionner simultanement 
la paire de valves de decompression par 1 • intermediate des 
surfaces de came. 
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